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公司介紹

 高鋒企業成立於1979年，主要從事化纖
紡絲及假撚設備零組件研發與製造。

 早期為德國Barmag公司在亞洲地區重要
的合作夥伴。

 近十年與英﹑德﹑瑞﹑中專業設備與工程
公司合作，搭配其專屬研發團隊，專精於
提供化纖廠高規格設備新設與改造。

 目前提供化纖製程優化服務，協助客戶解
決現在及未來即將面臨到之問題。



服務項目

 節能系統新設與改造服務。

 新型態化纖機組件客制化服務。

 新型態化纖設備客制化服務。



節能系統新設與改造

 由於化纖製程是在不斷的加熱與冷卻中完
成，以致造成巨大的能耗。

 透過減少能耗大的製程改善，即可達成低
碳生產的目標。

 減少熱能耗-感應式加熱
減少熱能耗-紡絲箱
減少冷卻能耗-環吹冷卻
減少馬達能耗-永磁同步馬達
減少壓縮空氣能耗-分絲輪



節能系統新設與改造

綜合前頁所述，我們目前之經驗如下：

 押出機-感應加熱

 紡絲箱-圓形節能

環吹系統

 牽伸輪-感應加熱以及同步馬達

 分絲輪-節氣式以及軸承式

 鍛燒爐-感應加熱

 預熱爐-感應加熱



一、加熱系統-感應式加熱

 因為應用範圍廣，首先介紹感應式加熱。

 感應加熱是利用金屬在磁場中產生的渦電
流產生熱能。

 由於金屬具有電阻，因此被加熱物會在此
交互作用下產生熱。

 這種運用渦流的熱效應進行的加熱稱為感
應加熱。



感應式加熱

 在上述作用下，被加
熱物很快被加熱

 感應式加熱有：

1. 加熱快
2. 具方向性
3. 低散熱
4. 溫控精準
的特點，因此可以達
到節能減碳之效果。

 平均可節省30%電



感應式加熱

 加熱快：
以直徑120mm螺桿，從室溫到攝氏290度約費
時30分鐘，傳統加熱器為2小時左右

 具方向性:
只對需加熱物件感應加熱，不對其他物件加熱

 低散熱:
工件外施作保溫層，被加熱後，熱不會輻射至大
氣

 溫控精準:
搭配新式溫控器，精度最高可達攝氏±0.1度



押出機



押出機



押出機



紡絲箱

 圓形設計，有利於內部均勻熱循環

 搭配內部組件新設計，需要空間小，需要
熱能相對較小

 外層高阻熱材質，搭配厚實陶瓷纖維棉，
加長熱傳導路徑，使熱不易散失

 綜合以上要點，光是改變造型設計也能達
到節能效果達15%以上



紡絲箱



爐具



二、冷卻系統-環吹系統

 冷卻系統風源是溫度約攝氏20度的空調風

 環吹是為了稱產超細以及提升物性而研發
出的產品

 傳統側吹出風量大，而環吹出風量小，意
外地帶來節能的副效果

 平均起來，環吹可較測吹冷卻系統節省
65%的空調風



環吹系統



環吹系統



三、牽伸輪

 在FOY以及工業絲上比較常見

 以永磁同步馬達取代原先異步馬達

 以感應式加熱取代電阻式加熱

 改變此兩項不可或缺之功能，總的來說，
平均可以減少約30%用電



牽伸輪



牽伸輪



永磁同步馬達

 永磁同步馬達是指是指一種轉子用永久磁
鐵代替繞線的同步馬達

 避免通過電流來產生磁場而導致的損耗

 其特點是功率因數高(電流小)、效率高

 由於以上特性，選擇馬達時可以選擇功率
比較小的型號，因此也就產生的節能的現
象



四、分絲輪

 傳統分絲輪是用空氣軸承以應應高轉速需
求

 由於空氣軸承每分鐘需耗損約4公升的壓
縮空氣，因此對空壓機的負擔也相對的大

 因此針對內部結構改善，本公司推出由歐
洲製造耗氣量在2.3公升/分鐘以及完全不
需要空氣的軸承式分絲輪

 惟後者最低對應規格為75 POYd



分絲輪

節氣空氣式 軸承式
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